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Modell

120N

121N

Micron

25

60

45

12

Kornstorlek (US Mesh)

Extra grov 220

Fin 600

Grov 325

Extra fin 1200

Användning

Reparerar kraftigt skadade eggar

Jämnar ut och förbättrar skärpan

Återställer slöa eggar

Bryner till en rakbladsvass finish

Titta på demonstrationsvideon på YouTube: bit.ly/121-Video
Eller skanna QR-koden
SHARPAL-produkter garanteras mot material- och tillverkningsfel i 3 år från inköpsdatumet. Denna garanti omfattar inte skador 
som orsakats av felaktig användning eller modifiering, normalt slitage eller naturlig förslitning av förbrukningsdelar vid regelbun-
den användning. Garantin gäller endast för icke-industriell och icke-kommersiell användning. Om du vill göra ett garantianspråk, 
kontakta oss via SHARPALs webbplats eller skicka ett e-postmeddelande direkt till warranty@sharpal.com.

FÖRBEREDELSE FÖR SLIPNING
Välj lämplig diamantkornstorlek baserat på bladets skick.
Varje modell har två diamantkornstorlekar – en på varje sida. Se tabellen nedan för att identifiera vilka kornstorlekar som finns för din modell 
och välj den sida som bäst passar dina slipbehov.

Den inbyggda fasta vinkelguiden på båda sidor är inställd på 20 grader, vilket passar de flesta knivar. Placera knivbladet mot 20-graders 
vinkelguiden (Se Fig. 1). Om du föredrar en annan slipvinkel ska du inte använda guiden, utan istället hålla bladet manuellt i önskad vinkel.

Sliptekniker
• En vanlig metod är växelvis slipning, där du slipar ena sidan av bladet och därefter den andra för att få en jämn och vass egg (Se Fig. 2 och Fig. 3).
• En annan metod är ensidig slipning, där du slipar ena sidan helt innan du byter till den andra sidan.
• Om du har en föredragen slipmetod kan du använda den som fungerar bäst för dig, så länge du håller en stadig vinkel och konsekventa drag.
• Använd lätt tryck vid slipning för att förlänga diamantytans livslängd.
• Slipa torrt – INGET vatten eller olja behövs.
• Om du börjar med den grövre sidan, avsluta med den finare sidan för en brynt egg.
Underhåll Och Rengöring
• Efter slipning, torka av stenen med en torr pappershandduk.
• Om metallspån ansamlas, rengör ytan med ett suddgummi eller en nylonborste.
• Förvara på en torr plats för att undvika oxidering av kvarvarande metall på ytan.
VARNING
Slipning kan vara farligt. Var uppmärksam, och för extra säkerhet rekommenderar vi att du använder skärskyddshandskar.
VARNING: Inte en leksak. Förvaras utom räckhåll för barn och på en säker plats efter användning.
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