Artikel nr. 202H

Bruksanvisning
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n Huvudstativ

Slipbas

Slipstyrstang (med justerbar O-ring)
1 Knivklammor

Slipplattor

Slipmedel |Kornstorlek Funktion Anvandning
Diamant Extra grov 220 korn (60 mikron) | Reparera Torr
Diamant Grov 325 korn (45 mikron) Aterstalla Torr
Diamant Fin 600 korn (25 mikron) Slipa Torr
Diamant Extra fin 1000 korn (15 mikron) Bryna Torr
Keramik Korn 3000 Forfina Torr
Brynsten Korn 6000 blétlaggning ej nédvandig| Polera Vatt
Lader Spegelpolering | Torr
A Vinkellasknopp [ slipplattabegransare
Stodstang [ T-handtag insexnyckel

. . (i manualen benamnd “Nyckel)
IE} Anti-fall monteringsskruvar

B} Monteringshal Markpenna

8 Gangjarnsled B Rengéringsborste

K vridknopp B Maskeringstejp
Vridarm Gron polerpasta
Knivkldmmeknopp Plastklamflaska

A Vinkelindikator med A- & B-skala Hallbar forvaringsvaska
VARNING:

1. For att minska risken for skador maste anvandaren lasa och forsta denna bruksanvisning innan
produkten anvands. Spara bruksanvisningen for framtida referens.

2. Slipning ar en potentiellt farlig uppgift. Ha alltid full kontroll Gver din kniv och hall fokus for att
undvika skador.

3. Anvand alltid skyddsglaségon och skarbestandiga handskar under anvandning.

4, For att forhindra repor rekommenderar vi att maskeringstejp appliceras pa knivklammorna.

ALLMAN INSTRUKTION:

1. Anvand endast slipplattorna med 220 korn och 325 korn for att aterstélla eggen pa en slo eller
skadad kniv.
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2. Anvand den fina diamant-slipplattan, den keramiska plattan eller brynstenen for latt sl6a eller
vardefulla knivar.

3. Hall eggen och slipplattorna rena vid slipning. Anvand den medféljande borsten eller en mjuk
trasa, sarskilt nar du byter till finare kornstorlekar.

4. Placera slipstyrstangen med slipplattan i parkeringssparet pa stodstangen for att sakerstalla
sakerhet nar du inte slipar.

5. For ett slipprotokoll for att registrera exakta eggvinklar och fa konsekventa resultat pa knivarna.
6. N&r den inte anvands, forvara slipsetet i férvaringsvaskan for att halla alla komponenter
organiserade och skyddade.

7. L&mna ALDRIG en kniv monterad i slipsystemet nér det inte anvands. Férvara alltid knivar pa
ett sakert satt.

8. Slipmedelsrefiller kan kdpas separat.

MONTERING AV KNIVSLIPSET

S

Fig. 1)

1. Rikta in de fallskyddade monteringsskruvarna /
med monteringshalet och anvand nyckeln for att
fasta slipbasen ordentligt pa huvudstativet.

(Se Fig. D)

2. Lossa fallknoppen. Vrid vridarmen till ett
horisontellt 1dge och tryck den nedat tills den
sitter stadigt pa

huvudstativet. Dra sedan at vridknoppen for att \\\ )

sakerstalla att den forblir stabil. %@&‘

Tips: Kontrollera att vridknoppen &r lossad fore . "‘If.'?]"@ Fig. 3
anvandning. (Se Fig. 2) Meserre | 7

3. Placera varje knivklamma pa vridarmen och skjut dem sa att de passar knivbladets langd. Dra
at knivkldammornas rattar ordentligt for att l1asa dem pa plats.

Tips: Se till att fastskruvarna pa klammorna &r vanda uppat. (Se Fig. 3)

4. Observera: Ta bort de svarta skyddskaporna fran bada dndar innan anvandning - de skyddar
styrstdngen under transport.

Lossa skruven pa slipstyrstangen och for in stangen genom gangjarnsleden. Anslut slipstyrstan-
gen till slipplattan och dra at skruven ordentligt. Justera slipplattans begransare vid behov for att
stalla in 6nskat slipavstand. (Se Fig. 4)
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Tips: Nar du justerar slipplattans begransare, se till att
slipplattans framre plastholje inte kommer i kontakt
med skdreggen under slipningen.

5. Placera slipstyrstangen i parkeringssparet pa
stédstangen. (Se Fig. 5)

INSTALLATION AV KNIV OCH INSTALLNING
AV SLIPVINKEL

1. Standardkniv: Blad med en bredd pa 3/5 till 2-3/4
tum (15-70 mm) ska placeras i A-monteringsldget,
enligt méarkningen pa basen. Slipvinkelns intervall &r
10°-35°. (Se Fig. 6)

Bred kniv: Blad med en bredd pa 2-3/4 till 4-1/3 tum
(70-110 mm) ska placeras i B-monteringslaget, enligt
markningen pa basen. Slipvinkelns intervall ar
10°-30°. (Se Fig. 7)

Standardkniv: Bred kniv:
Bladbredd Bladbredd

3/5 till 2-3/4 tum 2-3/4 till 4-1/3 tum
(15-70 mm) (70-110 mm)

2”(50.8mm)

Fig. 6

Fig. 7
2. Varje slipplatta har skalmarkningar vid 1/2 tum och 2 tum. Placera bladet i kldmmorna, justera
det vid behov och rikta in det med skalmarkningarna pa slipplattan for korrekt positionering.
Standardkniv: Kontrollera att avstandet fran klammans ande till skareggen &r 1/2 tum (12,7 mm).

Bred kniv: Kontrollera att avstandet fran klammans ande till skareggen ar 2 tum (50,8 mm).
(Se Fig. 8)

BT,

3. Justera bladets position sa att avstandet fran dnden av varje klamma till skareggen éar lika for
bada klammorna. N&r bladets position &r korrekt justerad, dra at fastskruvarna pa bada
kldammorna ordentligt med nyckeln. (Se Fig. 9)

Tips: Dra inte at fastskruven pa den forsta klamman helt forrén avstandet fran bada kldammornas
andar till skareggen ar lika.

4. Vrid pa vinkellasknoppen for att flytta stédstangen uppat eller nedat tills den réda linjen &r i
linje med &nskad vinkel pa skalan. (Se Fig. 10) Dra sedan at vinkellasknoppen ordentligt.
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Standardkniv: Anvand vinkelindikatorn pa A-skalan.
Bred kniv: Anvand vinkelindikatorn pa B-skalan.

Observera: Nar du anvander en digital vinkelmatare, placera den pa slipstyrstangen for att méata
vinkeln. Om vinkelmataren nollstalls pa 202H-slipbasen, lagg till 10° till matvardet. Om den
nollstalls pa bladytan behovs ingen justering med 10°. Bladets geometri kan paverka méatvardet.

Tips for okand bladvinkel
Applicera en markering pa skareggen. Justera stddstangen uppat eller nedat vid behov och slipa

eggen forsiktigt. Nar markeringen ar helt borttagen och en ren egg framtrader (Se Fig. 11), visar
vinkelvardet pa skalan (A eller B) den korrekta slipvinkeln.

Tips: Valj A-skalan om avstandet fran klammans ande till skéareggen &r 1/2 tum (12,7 mm), eller
B-skalan om avstandet &r 2 tum (50,8 mm).

HOj vinkeln + T Sank vinkeln = 1 Korrekt vinkel </ OK

Q Q Q Fig. 11

Blad bredare n 4-1/3 tum (110 mm)

1. Placera bladet sa djupt som mojligt och sakert i klamman. (Se Fig. 12)

2. Anvand en markpenna for att markera skareggen.

3. Vrid pa vinkellasknoppen for att flytta stodstangen uppat eller nedat vid behov och slipa
skareggen forsiktigt. Nar markeringen pa bladet ar helt borttagen och en ren egg framtrader, ar
installningen korrekt. (Se Fig. 11)

4. Dra at vinkellasknoppen ordentligt och notera vinkeln vid B-positionen for framtida referens.

Observera: Referensavstandet pa 2 tum &r inte tillampligt hér. Justera bladets position fér att
sdkerstalla en stadig fastspanning och effektiv skarpning.

Fig.13
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Klingor smalare &n 3/5 tum (15 mm)

Justera klingan i klamman sa att sa mycket som méjligt av klingan exponeras, samtidigt som den
halls stadigt fastspand (Se Fig. 13).

Om klingan &r for smal, ignorera referensavstandet pa 1/2 tum (12,7 mm) och se till att den halls
sakert pa plats. Folj samma steg som ovan, men registrera vinkeln vid position A.

Korta klingor

En enda klamma éar tillracklig sa lange klingan halls stadigt fastspand. Om en enda klamma inte
kan halla klingan ordentligt, anvand tva kldmmor pa samma sida for extra stabilitet (Se Fig. 14).
En forskjuten position av klamman paverkar inte slipvinkeln.

A\

KNIVSLIPNING

Sdkerhetstips: Kontrollera att knivbladet sitter
ordentligt fastklamt och hantera skdareggen med
forsiktighet under slipningen.

1. Vélj den l&mpliga slipplattan baserat pa slipbe-
hovet.

2. Applicera latt tryck med langa, jamna drag, borja
vid bladets hal. For slipplattan fram och tillbaka
langs skareggen mot spetsen. Stanna vid blads-
petsen. (Se Fig. 15)

Tips: Anvand latt tryck och 13t slipmedlet gora
jobbet. Ta den tid som behovs for att sakerstalla

en effektiv slipning.

3. Fortsatt slipa tills du kdnner en grad ldngs hela eggen pa bladets motsatta sida. Lossa
vridknoppen, hoj vridarmen och rotera den forsiktigt 180°for att byta till bladets andra sida. Hall i
knivhandtaget for battre kontroll under detta moment. (Se Fig. 16) Nar justeringen &r Kklar, dra at
vridknoppen ordentligt.

Tips: Vila slipstyrstangen i parkeringssparet pa stddstangen nar du vander bladet. Var forsiktig!




4. Slipa samma antal drag pa denna sida av bladet for att skapa en jamn fas.
5. Ga over till finare slipplattor vid behov for att uppna en rakbladsvass egg.

Tips: Nar du anvander brynstenen med korn 6000, hall ytan fuktig under slipningen. Tillsatt
vatten vid behov fér att bibehalla en jdmn och val fuktad yta.

Observera: Vid stroppning av knivbladet, for alltid ladret nedat. Undvik fram-och-tillbaka-rorels-
er foratt forhindra att ladret skars sonder. (Se Fig. 17) Kontrollera fore stroppning att bladet ar
rent och fritt fran vattenflackar.

Fig.17

UNDERHALL

1. Rengor kniven och slipplattan med den lilla borsten efter slipning for att ta bort eventuella
rester.

2. Torka av alla komponenter med en mjuk, torr trasa for att ta bort metallspan och smuts.
3. Rengor alla komponenter efter anvandning och forvara slipplattorna i en torr miljo, undvik
hdga temperaturer och fukt.

« Se dess demovideo pa YouTube: bit.ly/202-Video
Eller skanna QR-kod

* SHARPAL-produkter ar garanterade mot defekter i material och arbete i 3 ar fran
inkdpsdatumet. Denna garanti utesluter skador fran felaktig anvandning eller
andring, normalt slitage och den naturliga minskningen av férbrukningsartiklar
fran regelbunden anvandning. Dessutom galler garantin endast for icke-industriell och
icke-kommersiell anvandning. Om du vill gbra ett garantiansprak, vanligen kontakta oss via
SHARPALs webbplats eller skicka ett e-postmeddelande direkt till warranty@sharpal.com.
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